Technisches Datenblatt

ROHR- & GEWINDEDICHTUNG NIEDRIGFEST
WEISS

Hochviskose und niedrigfeste Rohr- & Gewindedichtung auf PTFE-Basis flr grol3e Schrauben bis M80/ 2 mit einem
Spaltmal’ von bis zu 0,3 mm. Temperaturbestandig bis +150°C und druckbestandig bis 60 bar. Zum Dichten und
Sichern von Metall-Schraubgewinden gegen Gas, Luft, Wasser, Kraftstoffe, Ol und viele Chemikalien.

¢ schnelle anaerobe Aushéartung

* vibrationsfest

e kann Hanf, P.T.F.E.-Bander sowie Feststoffdichtungen ersetzen

* |leicht demontierbar

e fUr kleine und groRRe Spaltbreiten

e kraftstoff- und dlbesténdig

e dichtet zuverlassig feine, mittlere und grobe Gewinde

» bestandig gegen Korrosion, Vibration, Gas, Luft, Wasser, Salzwasser, Kraftstoffe, Ol, Flissiggas, Kuhlflissigkeit
und viele weitere Chemikalien

Installations- und Sanitéarbereich, hrleitungsbau, Industrie, Automobil, Wasserwirtschaft, Gas-, Chemie- und Olindustrie.

Basis anaerober Klebstoff
Farben Weil3
Aushartung (Stunden) 5-10
Aushaertesystem anaerob
Druckbestandigkeit (bar) 60
Funktionsfestigkeit (Stunden) 1-3
Gewindegrof3e bis M80
Handfestigkeit (Minuten) 20-40
Lagerfahigkeit (Monate) 36 Monate
Losbrechmoment (Nm) 6-11
Scherfestigkeit (N/mm2) 4-6
Spaltuberbriickung (mm) 0,3
Temperaturbestandigkeit (°C) -55 - +150

Unsere anwendungstechnische Beratung in Wort, Schrift und durch Versuche erfolgt nach dem heutigen Stand unserer Kenntnisse. Sie befreit Sie jedoch nicht von der eigenen Priifung
der von uns gelieferten Produkte auf deren Eignung flr die beabsichtigten Verfahren und Zwecke. Anwendung, Verwendung und Verarbeitung der Produkte erfolgen auf3erhalb unserer
Kontrollméglichkeiten und liegen daher ausschlief3lich in Ihrem Verantwortungsbereich.
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Verarbeitungstemperatur +5°C bis +35°C. Schraubverbindung mit PETEC Multi Cleaner (Art.-Nr. 82100 oder 82200)
grundlich reinigen und entfetten.&nbsp;PETEC Rohr- & Gewindedichtung einseitig auftragen und umgehend
zusammenfugen. Drehverbindung auf vorgeschriebenes Drehmoment anziehen. *Anaerobe Aushartung erfolgt unter
Luftausschluss zwischen metallischen Flachen. Bei passiven Oberflachen, gro3en Spaltbreiten, niedriger
Umgebungstemperatur und zur schnelleren Aushartung empfehlen wir PETEC Aktivator anaerob (Art.-Nr. 90920). Zur
Sicherstellung der Eignung des Produktes fir die gewlinschte Anwendung sind in jedem Fall Eigenversuche zu

empfehlen. Sicherheits- und Technisches&nbsp; Datenblatt beachten! (Download der PETEC-Datenblatter unter
www.petec.de)

Art.-Nr.: 97218
50¢g

Unsere anwendungstechnische Beratung in Wort, Schrift und durch Versuche erfolgt nach dem heutigen Stand unserer Kenntnisse. Sie befreit Sie jedoch nicht von der eigenen Priifung
der von uns gelieferten Produkte auf deren Eignung flr die beabsichtigten Verfahren und Zwecke. Anwendung, Verwendung und Verarbeitung der Produkte erfolgen auf3erhalb unserer
Kontrollméglichkeiten und liegen daher ausschlielich in lhrem Verantwortungsbereich.
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